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The device includes an oblong clamping body set in an axially parallel channel (2) which ends at the cylinder 
sleeve face with a slit (6) whose width amounts only to the thickness of the ends (3,4) of the pressure plate 
(5) including sufficient play to allow the ends (3,4) to be pushed in and out. The clamping body (9) deflects 
the ends of the pressure plate during insertion in the channel into the common clamping position until 
reaching the slit (6) and is supported through spring elements against an intermediate member set at the 
bottom of the channel. The intermediate member (13) can be pushed with the clamping body and spring 
elements sideways into the channel and fixed opposite same in the operating position. The clamping body 
has a flattened or rounded edge (16) in the area of the slit. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

© Vorrichtung zum Befesttgen einer biegsamen Druckplatte 

(§) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befestigen 
einer biegsamen Druckplatte auf dem Formzyfinder einer 
Rotationsdruckmaschine mittels eines in einem achsparalle- 
len Kanal mit spitzwinklig zur Zytindermantelflache zulaufen- 
den Kanalwdnden angeordneten, federkraftbeaufschlagten, 
Idnglichen Klemmkorpers mit einem kegelstumpfformigen 
Querschnitt zum Festklemmen des vorderen und hinteren 
abgewinkelten Endes der Druckplatte. Zur Vermeidung von 
Zytinderschwingungen und fur eine effektive Nutzung des 
Formzylinders als verfDgbare DruckflUche sowie eine gute 
Montierbarlcett der Vorrichtung endet der Kanal (2) an der 
Zyiindermantetflacha mit einem Schlitz (6), dessen Brerte 
ledigiich die Dicke der Enden (3; 4) der Druckplatte (5) 
zuzuglich eines das Einschieben und Herausziehen der 
Enden (3; 4) ermdglichenden Spiels betragt, ist der tOemm- 
korper (9) die Enden (3; 4) beim Einschieben in den Kanal (2) 
in die gemeinsame KJernmposition lenkbar bis an den Schlitz 
herenreichend gestartet und stutzt sich uber Federelemente 
gegen ein am Boden des Kanals (2) angeordnetes Zwischen- 
stuck (13) eb, das mit dem Klemmkorper (9) und den 
FedereJementen seitlich in den Kanal (2) einschiebbar und in 
der Betriebastellung gegenOber ietzterem fixierbar ist 
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BescHpg das Zwischenstuck 13 eingeschraubten, in die 

Aussparung 10 des Klemwdrpers 9 teilweise eingrei- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befesti- fend en Fuhrungsbolzen 14gefuhrt 

gen einer biegsamen Dmckplatte nach dem Oberbegriff Fur einen radialen FormschluB des Zwischenstuckes 

von Anspruch 1. 5 13 im Kanal 2 besitzt dieses einen kreissegmentartigen 

Bekannt ist eine Vorrichtung (DE 30 18 249 Al) zum Querschnitt, wobei der Durchmesser des Zwischenstuk- 

Befestigen einer biegsamen Dmckplatte mittels eines in kes 13 unter Gewahrleistung einer axialen Verschieb- 

einem achsparallelen Kanal mit spitzwinklig zur Zylin- barkeit fur die Montage mit dem Durchmesser der Boh- 

dermantelflache zulaufenden Kanalwanden angeordne- rung 12 des Kanals 2 ubereinstimmt und der kreisfdrmi- 

ten, federkraftbeaufschlagten, langlichen Klemmkor- jo ge Umfangsbereich des Zwischenstuckes 13 fiber 50% 

pers mit einem kegelstumpfformigen Querschnitt zum des Umfanges der Bohrung 12 Qberdeckt 

Festklemmen des vorderen und hinteren jeweils abge- Aus Grunden einer Raumersparnis ist das Zwischen- 

winkelten Endes der Druckplatte, wobei die Enden zwi- stock 13 fur den Klemmkorper 9, die Druckfedern 11 

schen dem Klemmkorper und der an der Zylinderman- und Fuhrungsbolzen 14 mit einer Aussparung 15 ausge- 

telflache in Drehrichtung des Formzylinders geneigten 15 stattet 

Kanalwand einsteck- und klemmbar sind. Der Klemmkorper 9 reicht mit einer Kante 16 jeweils 

Die Art der Halterung und Fiihrung des Klemmkor- eine zwangsweise Ablenkung der Enden 3; 4 der Druck- 

pers mittels letzteren durchsetzender, durch die zylin- platte 5 beim Einstecken in den Kanal 2 zwischen der an 

dermantelseitige Kanaloffhung am Boden des Kanals in der Zylindermantelflache in Drehrichtung des Formzy- 

den Zylinderkorper einschraubbarer Fuhrungsbolzen 20 linders 1 geneigten Kanalwand 7 und der dieser benach- 

bedingt eine relativ breite Kanaldffnung. barten Klemmflache 17 des Klemmkdrpers 9 bewirkbar 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- bis in unmittelbare Nahe des Schlitzes 6, wobei die Kan- 

richtung zum Befestigen einer biegsamen Druckplatte te 16 das Einstecken der Enden 3; 4 erleichternd zur 

gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 zu schaffen, die Klemmflache 17 abgerundet bzw. -geflacht ist 

Druckqualitat und Stabilitat des Druckwerkes beein- 25 In Fig. 1 unsichtbar dargestellt ist in dem Formzylin- 

trachtigende Schwingungen infolge Abrollens eines der 1 an der Kanalwand 7 in den Kanal 2 Uberstehend 

Druckwerkzylinders auf dem Formzylinder im Betriebs- ein Registerstift 18 fur die dazu in bekannter Weise mit 

fall weitestgehend vermeidet, montagefreundlich ist so- Schlitzen ausgestattenden Enden 3; 4 der Druckplatte 5 

wie eine effektive Nutzung des Formzylinders als ver- befestigt, der in eine Aussparung 19 der Klemmflache 17 

fugbare Druckflache gewahrleistet 30 des Klemmkdrpers 9 eingreift 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- Bei der Befestigung der Druckplatte 5 auf dem Form- 
male von Anspruch 1 sowie die Erfindung in vorteilhaf- zylinder 1 wird zunachst das unter einem spitzen Winkel 
ter Weise ausgestaltenden Unteranspriiche erfiillt abgekantete, in Drehrichtung des Formzylinders vor- 

Die Erfindung gestattet eine schhtzfflrmige Kanaldff- laufende Ende 3 und abschlieBend das unter einem 

nung an der Zylindermantelflache, deren Breite die dop- 35 stumpfen Winkel abgewinkelte Ende 4 der zwischen- 

pelte Dicke der Druckplatte nur geringfugig urn das fur zeitlich auf den Formzylinder 1 unter dessen Verdre- 

die Beweglichkeit der Enden der Druckplatte in dem hung aufgelegten Druckplatte 5 in den Kanal 2 entge- 

Schlitz erforderliche MaB ubersteigt, womit sich diese gen der Federbelastung des Klemmkdrpers 9 einge- 

Erregerquelle fiir Schwingungen der aufeinanderabrol- steckt 

lenden Zylinder maBgeblich verringert 40 Der Klemmkorper 9 besitzt einen am Kanal 2 seitlich 

Auch ermoglicht die Erfindung eine Vormontage der tiberstehenden Absatz 20 (Fig. 2), der radial und damit 

Elemente der Vorrichtung auBerhalb des Formzylinders der Klemmkorper 9 nach innen gedrtickt insbesondere 

und deren anschlieBenden Kompletteinschub in den Ka- bei der Abnahme der Druckplatte 5 ein selbsttatiges 

naL Nach ihrer Einbringung in den Kanal sind die Ein- zumindest teilweises Herausrutschen des nachlauf enden 

bauelemente in einfacher Weise mittels einer das Zwi- 45 Endes 4 aus dem Kanal 2 ermoglicht AuBerdem ist der 

schenstuck seitlich fixierenden Befestigungsschraube Absatz 20 mit einer Durchgangsbohrung 21 fur eine 

betriebsbereit sicherbar. Schraube 22 ausgestattet, mittels der der Klemmkorper 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 9 mit dem eine zugehdrige Gewindebohrung 23 tragen- 

rungsbeispiel naher erlautert In der zugehorigen Zeich- den Zwischenstuck 13 fur die gemeinsame Montage al- 

nung zeigen: 50 ter Einbauteile des Kanals 2 oder Wartungs- und Reirri- 

Fig. 1 einen Querschnitt der erfindungsgemaBen Vor- gungsarbeiten im Bereich des Schlitzes 6 des Kanals 2 

richtung als Ausschnitt eines Formzylinders; blockbar ist 

Fig. 2 einen Langsschnitt der Vorrichtung vom Sei- Das Zwischenstuck 13 ist in einem den Klemmkorper 

tenbereich des Formzylinders. 9 seitlich uberragenden Bereich 24 mit dem Formzylin- 

Fig. 1 zeigt einen in einem Formzylinder 1 achsparal- 55 der 1 verschraubt Die dazu eingesetzte Befestigungs- 

Iel verlaufenden Kanal 2 zur Klemmung der beiden ab- schraube 25 dient dabei mit ihrem Kopf 26 als Seitenan- 

gewinkelten Enden 3; 4 einer auf dem Formzylinder 1 zu schlag fur den Klemmkorper 9. 

befestigenden Druckplatte 5. Unabhangig von der von den Druckfedern 11 ausge- 

Der Kanal besitzt zwei spitzwinklig zur Zylinderman- ubten Klemmkraft wird diese im Betriebsfall maBgeb- 

telflache unter Belassung eines ein Einschieben und 60 lich durch die von dem Klemmkorper in Relation zur 

Herausziehen der Enden 3; 4 der Druckplatte 5 ermogli- Fiiehkraft der Druckplatte geschwindigkeitsabhangig 

chenden Schlitzes 6 zulaufende Kanalwande 7; 8, zwi- ausgeiibte Fiiehkraft bestimmt 

schen den ein Klemmkorper 9 angeordnet ist, der sich in Bei einer mehrf achen Anordnung von Druckplatten 5 

Langsrichtung mehrfach in zylinderformigen Ausspa- auf dem Formzylinder 1 in Umfangsrichtung sind ent- 

rungen 10 fiber Druckfedern 11 gegen ein am Boden 65 sprechend mehrere erfindungsgemaJBe Vorrichtungen 

eines als achsparallele Bohrung 12 ausgefuhrten Berei- auf dem Umfang verteilt, wobei die jeweils von einer 

ches des Kanals 2 angeordnetes Zwischenstuck 13 ab- Vorrichtung geklemmten Enden 3; 4 verschiedenen 

stQtzt Die Druckfedern 11 sind jeweils durch einen b Druckplatten 5 zugehdrig sind. 


Bezugszeichenliste 
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1. Vorrichtung zum Befestigen einer biegsamen 
Druckplatte auf dem Fonnzylinder einer Rota- 
tionsdruckmaschine mittels eines in einem achspar- 
allelen Kanal mit spitzwinklig zur Zylindermantel- 35 
flache zulaufenden Kanalwanden angeordneten, fe- 
derkraftbeaufschlagten, langlichen Klemmkdrpers 
mit einem kegelstumpffdrmigen Querschnitt zum 
Festklemmen des vorderen und hinteren abgewin- 
keiten Endes der Druckplatte, wobei die Enden 40 
zwischen dem Klemmkorper und der an der Zylin- 
dermantelflache in Drehrichtung des Fonnzylin- 
ders geneigten Kanalwand einsteck- und kJemmbar 
sind, gekennzeichnet dadurch, daB der Kanal (2) 
an der Zylindermantelflache mit einem Schlitz (6) 45 
endet, dessen Breite lediglich die Dicke der Enden 
(3; 4) der Druckplatte (5) zuzuglich eines das Ein- 
schieben und Herausziehen der Enden (3; 4) ermdg- 
lichenden Spiels betrigt, der Klemmkdrper (9) die 
Enden (3; 4) der Druckplatte (5) beim Einscnieben 50 
in den Kanal (2) in die gemeinsame Klemmposition 
lenkbar bis an den Schlitz (6) heranreichend gestal- 
tet 1st und sich tiber Federelemente gegen ein am 
Boden des Kanals (2) angeordnetes Zwischenstuck 
(13) abstiitzt, das mit dem Klemmkorper (9) und 55 
den Federelementen seitlich in den Kanal (2) ein- 
schiebbar und in der Betriebsstellung gegenuber 
letzterem fixierbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB der Klemmkorper (9) im Bereich des 60 
Schlitzes (6) eine zu seiner Klemmflache (17) fur die 
Enden (3; 4) der Druckplatte (5) abgeflachte bzw. 
abgerundete Kante (16) besitzt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB sich Druckf edern (1 1) jeweils 65 
einenendes in einer zylindrischen Aussparung (10) 
gegen den Klemmkorper (9) und anderenendes ei- 
nen in dem ZwischenstQck (13) befestigten, sich bis 
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in die Aussparung (l^^^reckenden Fuhrungsbol- 
zen (14) ubergreif end gegen das Zwischenstuck (13) 
abstutzen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Kanalwande (7; 8) im Inneren 
des Kanals (2) in einer achsparallelen Bohrung (12) 
enden, in der das Zwischenstuck (13) mit einem 
kreissegmentartigen Querschnitt ausgestattet ei- 
nen radialen FormschluB bewirkbar angeordnet ist, 
wobei der kreisformige Umfangsbereich des mit 
seinem Durchmesser mit dem Durchmesser der 
Bohrung (12) unter Gewahrleistung eines fur die 
Montage erforderlichen Spiels fiberemstimmenden 
Zwischenstucks (13) Uber 50% des Umfanges der 
Bohrung (12) uberdeckt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeich- 
net dadurch, daB das Zwischenstuck (13) mit einer 
den Klemmkorper (9) teilweise radial iibergreifen- 
den Aussparung (15) ausgestattet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeich- 
net dadurch, daB das Zwischenstuck (13) au&erhalb 
des Klemmbereiches der Druckplatte (5) seitlich im 
Kanal (2) oder stirnseitig am Formzylinder (1) mit 
letzterem verschraubt ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet 
dadurch, daB eine mit ihrem Kopf (26) gegenuber 
dem Zwischenstuck (13) radial uberstehende Befe- 
stigungsschraube (25) als Seitenanschlag fOr den 
Klemmkorper (9) dient 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, gekennzeich- 
net dadurch, daB der Klemmkorper (9) am Formzy- 
linder (1) seitlich bedienbar fibersteht 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, gekennzeich- 
net dadurch, daB die Breite des Schlitzes an der 
Zylindermantelflache kleiner als 2,0 mm ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 9, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Klemmkorper (9) in der 
entklemmten Stellung arretierbar ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 10, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Klemmkdrper (9) mit 
einer einen in der den Enden (3; 4) der Druckplatte 
(5) als Anlage dienenden Kanalwand (7) befestig- 
ten, in den Kanal (2) uberstehenden Registerstift 
(18) ubergreifenden Aussparung (19) ausgestattet 
ist 
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